


�V�Y�I�P�[�H�S�L�U���9�V�O�Y�[�Y�L�U�U�H�U�S�H�N�L���9�;�6�����������a�\�N�L�M�…�O�Y�[�����.�Y�H�[�H�Y�T����
sauber und vor allem spanlos trennt sie die Rohre und 
�…�I�L�Y�N�P�I�[���Z�P�L���K�P�Y�L�R�[���H�U���K�L�U���-�V�S�N�L�W�Y�V�a�L�Z�Z�����<�T���O�V�O�L���;�H�R�[-
�a�L�P�[�L�U���a�\���N�L�^�p�O�Y�L�U�����]�L�Y�M�…�N�[���Z�P�L���a�\�K�L�T���…�I�L�Y���L�P�U�L���:�V�Y�[�P�L�Y-
�]�V�Y�Y�P�J�O�[�\�U�N�� �M�…�Y�� �I�P�Z�� �a�\�� ���� �P�U�� �K�L�Y�� �3�p�U�N�L�� �\�U�[�L�Y�Z�J�O�P�L�K�S�P�J�O�L��
Rohrabschnitte. Ein Vorteil, der sich daraus ergibt, ist, 
dass bei dem Wechsel auf andere Dimensionen weiter 
�W�Y�V�K�\�a�P�L�Y�[���^�L�Y�K�L�U���R�H�U�U�����^�p�O�Y�L�U�K���K�P�L���A�\�M�…�O�Y�\�U�N���\�U�K���K�P�L��
�;�Y�L�U�U�H�U�S�H�N�L���\�T�N�L�Y�…�Z�[�L�[���^�L�Y�K�L�U�����:�[�P�S�S�Z�[�H�U�K�a�L�P�[�L�U���^�L�Y�K�L�U��
so minimiert.

�l�I�L�Y���K�H�Z���(�\�Å�H�Z�L�Y�U���]�V�U���8�9���*�V�K�L�Z���R�€�U�U�L�U���K�H�U�U���P�T���-�V�S-
geprozess die Biegeprogramme aufgerufen werden. Es 
besteht nämlich auch die Möglichkeit, im laufenden Be-
trieb die Biegegeometrie bei gleichem Rohrdurchmesser 
�a�\�� �^�L�J�O�Z�L�S�U���� �:�V�� �R�€�U�U�L�U�� �H�\�J�O�� �2�S�L�P�U�Z�L�Y�P�L�U�� �V�K�L�Y�� �,�P�U�a�L�S-
�Z�[�…�J�R�L���V�O�U�L���:�[�P�S�S�Z�[�H�U�K���N�L�M�L�Y�[�P�N�[���^�L�Y�K�L�U��

�+�H�Z���/�L�Y�a���K�L�Y���(�U�S�H�N�L���I�P�S�K�L�[���K�P�L���H�\�M���,�I�a�P�L�U�a���\�U�K���-�S�L�_�P�I�P�S�P-
tät optimierte CNC gesteuerte Biegemaschine. Ausge-
stattet mit einem drehbaren Biegekopf ermöglicht sie die 
�N�S�L�P�J�O�a�L�P�[�P�N�L�� �)�L�Z�[�…�J�R�\�U�N�� �T�P�[�� �L�P�U�L�T�� �4�\�S�[�P�L�I�L�U�L�U�I�P�L�N�L-
�^�L�Y�R�a�L�\�N���\�U�K���L�P�U�L�Y���:�[�H�U�a�L�����)�L�P���K�L�T���>�L�J�O�Z�L�S���K�L�Y���9�V�O�Y-
dimension braucht dann nur der Biegedorn gewechselt 
�^�L�Y�K�L�U���� �+�P�L�Z�� �K�H�\�L�Y�[�� �K�\�Y�J�O�� �K�H�Z�� �8�\�P�J�R�S�V�J�R�Z�`�Z�[�L�T�� �T�H�_�P-
mal 2 Minuten. Per Handlingsroboter gelangen die ge-
�I�V�N�L�U�L�U���9�V�O�Y�L���a�\���L�P�U�L�Y���9�,�)���<�T�M�V�Y�T�T�H�Z�J�O�P�U�L�����K�P�L���K�P�L��
�9�V�O�Y�L�U�K�L�U�� �T�P�[�� �I�P�Z�� �a�\�� �Z�L�J�O�Z�� �<�T�M�V�Y�T�Z�[�\�M�L�U�� �P�U�� �W�L�Y�M�L�R�[�L��
Formen bringt, bevor es wieder per Roboter zu einer wei-
�[�L�Y�L�U���:�[�H�U�a�L���N�L�O�[���V�K�L�Y���K�L�Y���3�V�N�P�Z�[�P�R���…�I�L�Y�N�L�I�L�U���^�P�Y�K��

Computer-aided manufacturing
 
Wenn die Biegemaschine das Herz ist, ist die hauseige-
�U�L���:�V�M�[�^�H�Y�L���[���W�Y�V�Q�L�J�[���K�H�Z���.�L�O�P�Y�U�����0�O�Y���\�U�Z�J�O�S�H�N�I�H�Y�L�Y���=�V�Y-
teil ist, dass sich alle im Prozess integrierten Maschinen 
�K�\�Y�J�O���K�P�L���=�L�Y�^�L�U�K�\�U�N���L�P�U�L�Y���L�P�U�a�P�N�L�U���:�V�M�[�^�H�Y�L�W�S�H�[�[�M�V�Y�T��
steuern lassen. Je komplexer und vielfältiger die Bearbei-
tungsstufen einer automatisierten Anlage ist, um so ein-
�M�H�J�O�L�Y�� �\�U�K�� �M�\�U�R�[�P�V�U�H�S�L�Y�� �T�\�Z�Z�� �K�P�L�� �:�[�L�\�L�Y�\�U�N�� �\�U�K�� �l�I�L�Y-
�^�H�J�O�\�U�N���Z�L�P�U�����>�P�J�O�[�P�N���I�L�P���K�L�Y���,�U�[�^�P�J�R�S�\�U�N���K�L�Y���:�V�M�[�^�H�Y�L��
war auch, dass sie die Integration und Automation von 
Fremdfabrikaten erlaubt.

t-project bietet im Vorfeld schon die Möglichkeit eines Di-
gitalen Zwillings, der die Funktionsweise des gesamten 
Prozesses reproduziert und simuliert. Virtuell durchlaufen 
�Z�V���K�P�L���>�L�Y�R�Z�[�…�J�R�L���H�S�S�L���7�O�H�Z�L�U���K�L�Y���-�L�Y�[�P�N�\�U�N�Z�S�P�U�P�L�����+�P�L�Z��
�L�Y�T�€�N�S�P�J�O�[���K�P�L���L�I�a�P�L�U�[�L���6�W�[�P�T�P�L�Y�\�U�N���H�S�S�L�Y���M�L�Y�[�P�N�\�U�N�Z�Y�L�S�L-

vanten Faktoren. Im real laufenden Produktionsprozess 
�S�H�Z�Z�L�U�� �Z�P�J�O�� �K�H�U�U�� �Z�p�T�[�S�P�J�O�L�� �4�H�[�L�Y�P�H�S���� �\�U�K�� �+�H�[�L�U�Å�…�Z�Z�L��
�…�I�L�Y�^�H�J�O�L�U�� �\�U�K�� �T�P�[�� �>�H�Y�L�O�V�\�Z�L�� �4�H�U�H�N�L�T�L�U�[���� �8�\�H�S�P-
tätskontrolle und der Logistik vernetzen. Also völlig auto-
�T�H�[�P�Z�P�L�Y�[���\�U�K���[�Y�H�U�Z�W�H�Y�L�U�[���M�…�Y���H�S�S�L���I�L�[�L�P�S�P�N�[�L�U���(�I�[�L�P�S�\�U�N�L�U��
mit allen Möglichkeiten der heutigen Prozessdigitalisie-
rung.

�+�P�L�� �:�V�M�[�^�H�Y�L�� �L�Y�T�€�N�S�P�J�O�[�� �H�I�L�Y�� �U�P�J�O�[�� �U�\�Y�� �K�P�L�� �:�[�L�\�L�Y�\�U�N��
�]�V�U�� �L�P�U�L�T�� �4�H�Z�J�O�P�U�L�U�]�L�Y�I�\�U�K���� �;�Y�H�U�Z�Å�\�P�K�� �I�H�\�[�� �H�\�J�O�� �P�U-
dividuelle Fertigungszellen nach Kundenwunsch, bei de-
�U�L�U���[���W�Y�V�Q�L�J�[���K�P�L���:�[�L�\�L�Y�\�U�N���…�I�L�Y�U�P�T�T�[�����>�P�Y���R�V�U�Z�[�Y�\�P�L�Y�L�U��
�(�\�[�V�T�H�[�P�V�U�Z�Z�`�Z�[�L�T�L�� �\�U�[�L�Y�� �K�L�Y�� �)�L�Y�…�J�R�Z�P�J�O�[�P�N�\�U�N�� �H�S�S�L�Y��
produktionstechnisch relevanten Faktoren. Alle Kompo-
nenten sind perfekt aufeinander abgestimmt und auf die 
�0�U�M�Y�H�Z�[�Y�\�R�[�\�Y���K�L�Y���7�Y�V�K�\�R�[�P�V�U�Z�\�T�N�L�I�\�U�N���]�V�Y�R�V�U�Ä�N�\�Y�P�L�Y�[����

Die moderne Fertigungstechnik steht vor immer neuen 
Herausforderungen. Neben der Gewährleistung, ein qua-
litativ hochwertiges Produkt herzustellen, ist ein weiterer 
�7�\�U�R�[�� �L�Z�Z�L�U�a�P�L�S�S�� �^�P�J�O�[�P�N���� �<�T�� �^�L�[�[�I�L�^�L�Y�I�Z�M�p�O�P�N�� �a�\�� �I�S�L�P-
ben, ist der Anspruch an eine Zelle, das die Produkte 
auf möglichst kleinem Raum, möglichst visele Verarbei-
tungsschritte in einer möglichst schnellen Zeit zu durch-
laufen.

Die heutige Zeit bietet unbegrenzte Möglichkeiten der In-
tegration von Komponenten. Neben Herausforderungen 
�^�P�L���K�H�Z���>�H�Y�T�I�P�L�N�L�U���� �I�L�P���K�L�U�L�U���K�P�L���>�L�Y�R�Z�[�…�J�R�L���]�V�Y�O�L�Y��
�…�I�L�Y�� �0�U�K�\�R�[�P�V�U�Z�Z�W�P�U�K�L�S�U�� �a�\�T�� �.�S�…�O�L�U�� �N�L�I�Y�H�J�O�[�� �^�L�Y�K�L�U����
oder optische Messsysteme, die während der Fertigung 
�K�P�L�� �8�\�H�S�P�[�p�[�� �Z�P�J�O�L�Y�U���� �L�Z�� �N�P�I�[�� �P�T�T�L�Y�� �U�L�\�L�� �P�U�[�L�Y�L�Z�Z�H�U�[�L��
�/�L�Y�H�\�Z�M�V�Y�K�L�Y�\�U�N�L�U�����M�…�Y���K�P�L���[�Y�H�U�Z�Å�\�P�K���0�U�N�L�U�P�L�\�Y�L���L�P�U�L���3�€-
�Z�\�U�N���Ä�U�K�L�U��

�5�L�\�U���\�U�[�L�Y�Z�J�O�P�L�K�S�P�J�O�L���[�Y�H�U�Z�Å�\�P�K���4�H�Z�J�O�P�U�L�U���P�T���A�\�Z�H�T�T�L�U�Z�W�P�L�S�!���)�L�S�H�K�L�Z�`�Z-
teme, Trennsystem, Handlingeinrichtungen, CNC-Rohrbiegemaschine mit 
rechts-links Biegekopf, 5-fache Rohrendenbearbeitung und Bohrstation.

�=�V�S�S�L�S�L�R�[�Y�P�Z�J�O�L���<�T�M�V�Y�T�\�U�N���T�P�[���K�Y�L�P���)�P�L�N�L�T�H�Z�J�O�P�U�L�U���L�Y�T�€�N�S�P�J�O�L�U���L�I�a�P�L�U�[�L��
Produktion auf engstem Raum.  

�(�S�S�L�Z���K�Y�P�U�!���(�\�[�V�T�H�[�P�V�U�Z�Z�`�Z�[�L�T���M�…�Y���K�P�L���)�L�H�Y�I�L�P�[�\�U�N���]�V�U���*�O�Y�V�T���=�0���M�Y�L�P���I�L-
�Z�J�O�P�J�O�[�L�[�L�U���9�V�O�Y�L�U���Z�V�^�P�L���]�V�U���9�V�O�Y�L�U���T�P�[���W�\�S�]�L�Y�I�L�Z�J�O�P�J�O�[�L�[�L�U���6�I�L�Y�Å�p-
chen, Schneidring- und Flanschmontage,  einbringen von Schlauchsicken 
und die rechts-/links-biegende Weiterverarbeitung der Rohre.
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